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Norbar Torque Tools

Aufbau und Anwendung TruCheck Plus

80 mm

115 mm

AUFBAU

Geeignete Oberflache und Position festlegen um das Geréat zu fixieren.
Benutzung der beigelegten Bohrschablone um die 4 Befestigungslocher zu
markieren.

Bohren der 4 Befestigungslocher fir die passenden 10 mm (3/8 inch)
Schrauben (M10; minimal Giiteklasse 8.8; empfohlen werden Hutmuttern)
Das Geréat mittels Schrauben in der richtigen Lage befestigen, mit einem
Drehmoment von 35 bis 40 Nm (25 bis 30 Ibf.ft).

Das Gerat mit dem Netzteil verbinden und anstecken. Alle Anzeigeeinheiten
werden kurz aufleuchten. Das Geréat ist bereit fir den Gebrauch.

WARNUNG

STELLEN SIE SICHER DASS DIE BEFESTIGUNGSFLACHE FUR DAS
INSTRUMENT STABIL GENUG IST, WENN DAS NENNDREHMOMENT
ANGEWANDT WIRD.

NUR DAS GELIEFERTE NETZTEIL VERWENDEN.

WENDEN SIE KEIN DREHMOMENT AN, DAS DIE NENNKAPAZITAT
UBERSTEIGT.

www.norbar.com



Ausgabe 4

06.08.08
n'hﬂr® Bestelinr. 39303.GER

Norbar Torque Tools

ANWENDUNG TRUCHECK PLUS:

Anwendung

MODE Drucktaste
1. Kurz den MODE-Button driicken um den gegenwartigen Modus anzuzeigen.
2. Den MODE-Button gedriickt halten um den Arbeitsmodus zu wechseln. Den Knopf
loslassen bei dem gewiinschten Modus.
3. Arbeitsmodi:
¢ Mitlaufend (‘trAC’ wird angezeigt)
Das Display folgt dem aufgebrachten Drehmoment
o Knickpunkterkennung (‘CLIC’ wird angezeigt)
Das Display zeigt den ersten Spitzenwert. Der Spitzenwert wird automatisch Uber die
serielle Schnittstelle Gbertragen. Der Wert wird 3 Sekunden angezeigt und dann
automatisch geléscht. Zur Anwendung ‘auslésender’ Schlissel.
e Spitzenwert (‘dIAL’ wird angezeigt)
Der zuletzt aufgebrachte Spitzenwert wird angezeigt. RESET driicken um die Anzeige
zu léschen. Zur Anwendung anzeigender und elektronischer Schlussel.

UNIT Drucktaste
Den UNIT-Button betétigen, um die Messeinheit zu wechseln.

RESET Drucktaste
RESET driicken, um im Spitzenwert-Modus die Anzeige wieder zurtickzusetzen. Au3erdem wird
der Spitzenwert Uber die serielle Schnittstelle Ubertragen.

LIMIT Drucktaste
1. LIMIT driicken, um Zieldrehmoment einzustellen.
Die Anzeige blinkt zwischen ‘SEt’ und dem eingestellten Zieldrehmoment.
e MODE drucken, um den Zielwert zu erhéhen. Gedriickt halten, um die Geschwindigkeit
zu erhéhen.
e UNIT druicken, um den Zielwert zu verringern. Gedriickt halten, um die Geschwindigkeit
zu erhéhen.
2. Um = Toleranzen (prozentual) auszuwahlen, nochmals LIMIT betatigen. ‘0’ angeben, wenn
keine Grenzen gewilinscht sind. ‘%’ und die +Toleranzen werden konstant angezeigt.
o MODE driicken, um die prozentualen +Toleranzen zu erhéhen.
e UNIT drucken, um die prozentualen +Toleranzen zu verringern.
3. LIMIT driicken, um den Einstellvorgang zu beenden. Es wird fur eine Sekunde ‘Fin’
angezeigt.

Anwendung des Prifgerétes

1. Arbeitsmodus auswéahlen.

2. Drehmomentschlussel im Prifgerét platzieren und in die gewlinschte Richtung drehen. Den
Schliissel entnehmen und die Anzeige (falls gewtinscht) auf ‘0’ setzen durch gemeinsames
Driicken von RESET und LIMIT-Button. ‘SetQ’ wird fur eine Sekunde angezeigt.

3. Drehmomentschliissel im Prufgerét platzieren und in die gewiinschte Richtung drehen.

Serielle Schnittstelle

Das Kabel (mitgeliefert) verbinden mit Prufgerat und PC bzw. Drucker.
Ubertragungseinstellungen: 9600 Baud, 8 Datenbits, 1 Stopbit, keine Paritat.

WENDEN SIE KEIN DREHMOMENT AN, DAS DIE NENNKAPAZITAT UBERSTEIGT.

www.norbar.com



